RAKENTEIDEN MEKANIIKKA SEURAN TOIMINTAA

Terdsrakenteiden Laskenta ja valmistus keskustelutilaisuuden aiheena

Rakenteiden Mekaniikan Seuran keskustelutilaisuudessa 16.10.1980 kdsitel-
tiin terdsrakenteiden hitsausliitosten laskentaa, osavarmuuskerrocinmenetelmén
kdyttdad ja hitsatun palkin teollista valmistusta. Tilaisuuteen saapul perdti
y1i 80 aiheesta kiinnostunutta.

Professori E r k ki N i emi Lappeenrannan teknillisestd korkeakoulus-
ta alusti staattisesti kuormitettujen ter@srakenteiden hitsausliitosten las-
kennasta juuri valmistumassa olevan uuden standardin mukaan. Standardi on
laadittu kotimaisten ja ulkomaisten tutkimusten pohjalta ja se antas mahdolli-
suuden sekd kokonais- ettd osavarmuuskerroinmenetelmien kayttddn suunnittelus-
sa. Plastisuusteorian mukaiset oletukset laskennassa edellyttdvét hitsauslii-
tokselta muodonmuutoskyky&. Tami katsotaan saavutettavan jos liitoksessa pes-
rus- ja lisdaineella on mi&rdtty sitkeys, hitsit ovat riittdvan ehyitd ja 1ag=-
toksen mittasuhteet ovat sopivat. Oleellisia eroja vanhaan standardiin ver-
rattuna esiintyy pienahitsin tehollisen a-mitan ja hitsin tehollisen pituuden
midrittelyssd, vertailujdrjestyksen laskennassa ja pienahitsin laskentavoimien
mi&rittelysssd. Lisdksi on annettu staattisesti md&rddméttdmén rakenteen lii-
toksia ja rivattomia liitoksia sekd tunkeuman hyvdksik&yttdd koskevia uusia
sdantbja.

Diplomi-insingéri J o u ko Ko u h i Erkki Juva Oy:std tarkasteli NKB:n
(Nordisk Kommitté for Byggbestidmmelser) terds- ja alumiinirakenteiden ryhman
tydtd, joka t&ht3& yhteispohjoismaisten terdsrakenteiden normien laatimiseen.
Rakenteet mitoitetaan normin mukaan osavarmuuskertoimien avulla. Pohjoismais-
ta Norjassa ja Tanskassa menetelm& on jo nyky&dn kB8ytdssa. Osavarmuuskertoi-
milla pyritdan tavellisesti ottamaan huomioon kuormien ja materiaalien hajon-
taa, laskentamallien luotettavuutta sekd valmistuksen ja asennuksen tasoca.
T5115 hetkelld kertoimilla huomioon otettavat asist ja jako kerroinluokkien
vE1i114 vaihtelevat eri maissa. T&m& johtaa monimutkaisiin selvittelyihin,
kun materiaalin toimittaja, rakenteen suunnittelija, valmistaja sekd asentaja
edustavat kaikki eri kansallisuuksia ja kdyttavat tydnsd pohjana eri normeja.

Tnsinddri S a kari Kuparinen Rautaruukki Oy:std esitteli hit-
satun levypalkin teollista valmistusta Rautaruukki Oy:n Ylivieskan tehtaalla.
Kun palkki kootaan levyistd hitsaamalla, voidaan palkin materiaali kayttas
hyvdksi. Valssatuunprofiiliin verrattuna saattaa saman kantokyvyn omaavan
levypalkin paino olla jopa 50 prosenttia pienempi. Ylivieskan tehtaalla jat-
kohitsaus suoritetaan suoraan terdslevyille, joista palkin osat polttoleika-
taan. Hitsauksen aiheuttamat muodonmuutokset h#vitet&dsn esitaivuttamalla le-
vyt ennen hitsausta. MN&in valmistettujen palkkien mittojen toleranssit ovat
t5118 hetkelld jo valssattujen palkkien vastaavia pienempid. Hitsauksen j&al-
keen palkit maalataan liikkuvalla maalauslinjalla, ja maall kuivatetaan kah-
den tunnin aikana 80...70 "C la&mpdtilassa.

Alustusten vdlilld ja niiden j&lkeen k&ytiin keskustelua vésytyskuormitet-
tujen rakenteiden suunnittelusta, osavarmuuskertoimien valinnasta ja kadytosta
seki valmistustoleransseista. Esitelmien v&81i11& osanottajat saivat nauttia
Rautaruukki Oy:n tarjoilusta.

Paavo Hassinen
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TIEDOTUKSIA

Rakenteiden Mekaniikka -lehtd

Lehden toimitustyfssd jouduttiin ottamaan pieni kiritaival, jotta tams
kolmas numero saataisiin valmiiksi riittdvén ajoissa ennen neljéttd numerca.
Numeron sis&ltd koottiin toimituksessa olleista valmiista artikkelien kidsi-
kirjoituksista ja t&mdn vuoksi t3han numeroon jouduttiin sijoittamaan dos.
Martikan kaksiosaisen artikkelin molemmat osat, vaikka osa II oli alunperin
tarkoitus julkalista numerossa 4/80.

Toimitus toivottaa lehden lukijoille rattoisaa pikkujoulua ja viihtyisia
lukuhetki&. Vapaa-ajan viettovaikeuksia potevia pbytélaatikkokirjailijoita
kehoitetaan rohkaissmaan mielenss ja ldhettdmaan kdsikirjoituksensa toimi-
tuksen arvioitaviksi.

Totmitus
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